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1.SEZNAM VYROBKU
Vyrobky: Varianta zakazkového provedeni: Manipulaéni prvky:

Trouby hrdlové

B&BC Trouba 30 IT
B&BC Trouba 40 IT
B&BC Trouba 50 IT
B&BC Trouba 60 IT

2) SVC

B&BC Trouba 80 IT

1) TBH, TBD, TDH, TDD, TZH, TZD

3) CV 120°, CV 180°, CV 360°
4) Atypické délky

Bez zabudovanych
manipulacnich prvku

2x kotva s kulovou
hlavou 2,5 t

Trouby hrdlové patkoveé

B&BC Trouba 100 IT
B&BC Trouba 120 IT

2) SVC

1) TBHP, TBDP, TZHP, TZDP

3) CV 120°, CV 180°
4) Atypické délky

2x kotva s kulovou
hlavou 5,0 t

B&BC Trouba 100 IT CV 360
B&BC Trouba 120 IT CV 360

2) SVC

3) Atypické délky

1) TBHP, TBDP, TZHP, TZDP

Bez zabudovanych
manipulacnich prvk

Pozn.

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
Technické zmény vyhrazeny.

1) u vyrobk( s atypickou délkou nemusi odpovidat typ a po¢et manipula¢nich prvku

Platnost od:
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Vyrobky: Varianta zakazkového provedeni: Manipulaéni prvky:
Trouby hrdlové patkové primé
1) svC
B&BC Trouba TZPP 100 IT 2x kotva s kulovou
2) CV 120°, CV 180°, CV 360°
B&BC Trouba TZPP 120 IT ) hlavou 5,0 t

3) Atypické délky

Trouby hrdlové patkové Zlabové

1) Zlabek: 200, 300, 400, 500 mm

2) TBH, TBD, TDH, TDD, TZH, TZD
B&BC Trouba 100-xx IT 2x kotva s kulovou

3) SVC
B&BC Trouba 120-xx IT ) hlavou 2,5 t
4) CV

5) Atypické délky

Pozn. 1) u vyrobku s atypickou délkou nemusi odpovidat typ a po¢et manipulaénich prvki
2) trouby TZPP jsou vybaveny i zavitovymi kotvami Rd, tyto neslouZzi pro manipulaci s troubou

2.UVOoD

Tento montazni postup stanovuje technické podminky pro dopravu, skladovani,
manipulaci a pokladku trub s integrovanym tésnénim z prostého betonu, Zelezobetonu a
betonu s rozptylenou vyztuzi dle CSN EN 1916 (dale jen trouby) o svétlém priméru DN 300
az DN 1200, vyrabénych firmou B&BC, a.s. Vyroba trub probiha dle podnikové normy PN
OBB 72 3108 a tento postup na ni navazuje. DalSi informace a kompletni specifikace
vyrobku jsou obsazeny v Technickém katalogu | — InZenyrskeé sité.

Trouby jsou urCeny k odvodu deStovych, splaskovych, balastnich a ostatnich
odpadnich vod. Ztrub se zhotovuji kanalizacni fady, protipovodrfiova opatfeni (zejména
trubni retence), nebo propustky pod komunikacemi pozemni dopravy (silni¢ni).

e Propustky ve spravé RSD se musi provadét v souladu s platnymi predpisy RSD

(napf. TKP 18, TKP 4, TP 232 a TP 83)

e Propustky trat& s pravem hospodafeni SZDC je tfeba postupovat dle B&BC MP

PREFA 1/04 — Trouby TZPP pro zfizovani zelezni€nich trubnich propustk

Trouby se mohou pouZivat v kombinaci se vstupnimi a reviznimi Sachtami. Pro
zajisténi pozadavku na vodotésnosti potrubi je nutné, aby pokladku trub provadéla odborna
firma v souladu s timto montaznim postupem.

3.DO0PRAVA

3.1 Hrdlové trouby
- Prdméru DN 300 az DN 600 (bez manipulacnich prvkl) se na dopravni prostfedek
ukladaji pomoci vysokozdvizného voziku, nebo pomoci jefabu a lan.

- Prdméru DN 800 (s manipulaénimi prvky) se na dopravni prostfedek ukladaji pomoci
vysokozdvizného voziku, nebo pomoci jefabu za manipulacni prvky.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. - v , . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. e
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Hrdlové trouby jsou polozeny na dva pfi¢né tramy tak, aby se hrdlo trouby nedotykalo
podlahy dopravniho prostfedku (napf. dfevéné tramy), a jsou zabezpeceny kliny a
stahovacimi popruhy proti pohybu béhem prepravy. Pfi pokladce ve vice vrstvach na sebe se
kazda dalSi vrstva otoci o 180° proti vrstvé pfedchozi, trouby na sebe dosedaiji po celé délce
svého téla. Ukladani trub se provadi v pficném nebo podélném sméru (ve vztahu
k dopravnimu prostfedku).

Obr. 1 Priklad dopravy hrdlovych trub na auté.

3.2 Patkoveé trouby (hrdlové, pfimé, zlabové)

Trouby patkové priméru DN 1000 a DN 1200 (s manipulaénimi prvky) se na dopravni
prostfedek ukladaji pomoci vysokozdvizného voziku (s dostate€nou nosnosti), nebo pomoci
jefabu za manipulaéni prvky. Trouby jsou poloZzeny na podlahu dopravniho prostfedku, a
jsou zabezpeceny stahovacimi popruhy skrz troubu proti pohybu béhem pfepravy.

LY

Obr. 2 Pfiklad dopravy hrdlovych trub patkovych na auté.

3.3 Hrdlové patkové trouby CV 360

Trouby hrdlové patkové priméru DN 1000 CV 360 a DN 1200 CV 360 (bez
manipulacnich prvkud) se na dopravni prostfedek ukladaji pomoci vysokozdvizného voziku (s
dostate¢nou nosnosti), nebo pomoci jefabu a textilnich lanovych uvaza provlie¢enych skrz

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. e o . . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. o
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vybrani v patce trouby. Trouby jsou poloZzeny na podlahu dopravniho prostfedku, a jsou
zabezpedeny stahovacimi popruhy skrz troubu proti pohybu b&hem prepravy.

Trouby musi byt zabezpeceny proti posunu po celou dobu prepravy tak, aby
nedoslo k poSkozeni trub vzajemnym narazem do sebe, narazem do konstrukce

dopravniho prostredku nebo k padu z dopravniho prostredku.

4. PREJIMKA

Trouby se pfejimaji, neni-li smluvné stanoveno jinak, pfed sloZzenim kazdé dodavky
na dopravnim prostfedku. Kontroluje se fadny stav dodanych trub, hlavné pfipadna
poskozeni vznikla dopravou. Radny stav nebo pfipominky k Fadnému stavu se uvedou na
dodacim listu a stvrdi podpisem (€itelné pfijmeni + viastni podpis).

5.SKLADOVANI

Trouby se skladuji na rovném, zpevnéném a odvodnéném terénu.

e P¥i skladovani vSech trub s éedi¢ovou vystelkou po dobu delSi nez 1 den, od slozeni
Z dopravniho prostfedku do zabudovani, je zapotfebi pfi vzdusSné teploté vy3si nez
20,0 °C vystelku trub ochranit pfed pfimym slune¢nim svitem, napf. pouzitim svétla
odrazové PE folie.

e Pfi dlouhodobém skladovani (v fadech mésicu) je potfeba integrované tésnéni chranit
proti vlivu UV zafeni, aby nedochazelo kjeho degradaci. Pfi skladovani trub za
vzdusnych teplot nizSich nez 5,0 °C dochazi k zvy3eni tuhosti integrovaného tésnéni.
Tyto zmény nejsou trvalé, ale mohou zpUsobit horSi sesaditelnost trub pfi pokladce.
Integrované tésnéni bude ,klast vétSi odpor‘ pfi sesazovani, coz muize vést az
k posSkozeni trub.

5.1 Hrdlové trouby

Trouby prdméru DN 300 aZz DN 800 se pokladaji na dva pficné tramy a zajisti se proti
pohybu kliny (stejnym zplsobem jako pfi doprave). Pfi pokladce ve vice vrstvach na sebe se
kazda dalSi vrstva otoCi o 180° proti vrstvé pfedchozi, trouby na sebe dosedaji po celé délce
svého téla.

5.2 Patkoveé trouby (hrdlové, pfimé, zlabové)

Trouby praméru DN 1000 a DN 1200 se pokladaji patkou pfimo na terén. Doporucéuje
se, pokladat je na dva pfi¢né tramy.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. - v , . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. e
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6.MANIPULACE

Na stavbé se s troubami manipuluje:

DN 300 az DN 600 pomoci lanovych Gvazll zavéSenim trouby do smycek po obvodu
trouby, pomoci samosvornych klesti (tzv. trubni uchopovac) nebo pomoci ,,C haku*.

DN 800 az DN 1200 pomoci manipulac¢nich prvkl za pouziti vhodnych zdvihakl (dle typu
a dimenze kotvy v troubé).

DN 1000 CV 360 a DN 1200 CV 360 (hrdlové patkové trouby) pomoci jefabu a textilnich
lanovych uvazl provie¢enych skrz vybrani v patce trouby, nebo pomoci vysokozdvizného
voziku (s dostate¢nou nosnosti).

Pred kazdym pouZzitim zkontrolujte vizualni stav zdvihacich prostredku.
Je zakazané pouzivat poSkozené zdvihaci a manipulacni prostredky!

Zakéazané manipulace:

- Manipulace s troubami za hrdla a dfiky.

- Razové zatizeni nebo pad z vysky.

- Manipulace a zvedani trub pomoci lanového Uvazu protazeného troubou.
- Smykani troubou na zemi.

- Pojezd manipulaéni techniky se zavéSenou troubou.

- U trub TZPP manipulace s troubou za bo¢ni Rd zavitové kotvy.

Obr. 3 Pfiklad manipulace trouby hrdlové patkové DN 1000 CV 360 a CN 1200 CV 360
pomoci vysokozdviZzného voziku za vybrani v patce trouby

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. e v , . ., Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. o
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7.POSTUP POKLADKY

Pfed pokladkou se musi kazda trouba peclivé odistit, zejména pak hrdlo a dfik v€etné
tésnéni, a prohlédnout, zda neni posSkozena. Po3kozené trouby se nesmi pouZit pro

pokladku a musi se vyradit.

Dno vykopové ryhy a podklad pro uloZeni trub musi byt proveden v souladu s
projektovou dokumentaci. Trouba se zavési pomoci zvedaciho zafizeni do lanového uvazu,

fetézového ukladace nebo na dvojCe zaveés, dle typu trouby (viz. ¢lanek 6. Manipulace).

7.1 Kluzny prostiedek

Na dfik trouby a na tésnéni v hrdle trouby se rovnhomérné nanese souvisla vrstva
vhodného kluzného prostfedku ur€eného na betonové dilce (napf. DS GLEITMITTEL).

Naneseny kluzny prostfedek chrarite pfed znecisténim (napf. prach, listi, zemina)

Nenanesenim nebo nedostacujicim nanesenim kluzného prostredku dojde k
problémuam pri zasouvani trouby. Zejména pak muze dojit ke strzeni, nebo
poskozeni integrovaného tésnéni, nebo i k vytvoreni trhliny v betonu trouby a tim

k vzniku netésného spoje.

Tabulka 1 Orientacni spotfeba
kluzného prostredku

Baleni po 5 kg,
DN trouby ; .
Kluzny na pocet spoju:
prostiedek DN 300 14
-l
=T ._._,I DN 400 12
: DN 500 11
' DN 600 9
DN 800 6
DN 1000 5
Obr. 4 Schéma aplikace kluzného prostfedku DN 1200 4
B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019 )
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. e
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7.2 Priprava a pokladka trub

Trouba se pfemisti do osy pokladky (viz. €lanek 6. Manipulace), k jiz usazené troubé

(Sachtovému dnu) a zavede se diikem do hrdla (do integrovaného tésnéni). Vystfedi se s

osou pokladky a polozi se:

e na 2 kusy podkladnich prahu (trouby: DN 300 az DN 800);
¢ na vlastni patku (trouby: DN 1000 a DN 1200).

7.3 Uhlova odchylka osy trub ve spoji

Maximalni thlova odchylka spoje trub je definovana dle CSN EN 1916, ¢lanek E.5.2,

jako ,odchylka od osy trouby na 1 m délky" — pfi zachovani vodotésnosti spoje trub (vnitfniho
zkuSebniho tlaku 50 kPa).

Tabulka 2 Maximalni Ghlova odchylka ve spoji trub

Max. thlova odchylka ve spoji trub

DN trouby
[mm/m]; [%o] [cm/m]; [%] [m/m]
DN 300 41,7 4,17 0,0417
DN 400 31,3 3,13 0,0313
DN 500 25,0 2,50 0,0250
DN 600 20,8 2,08 0,0208
DN 800 15,6 1,56 0,0156
DN 1000 12,5 1,25 0,0125
DN 1200 10,4 1,04 0,0104

1000 mm

4

’_—‘

.

- —

i Uhlové odchylka

Obr. 5 Uhlova odchylka ve spoji

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
Technické zmény vyhrazeny.

Platnost od:
26.4.2019
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7.4 Orientaéni sila pro zasunuti trub s IT do sebe

Jednd se orientacni hodnotu sily, kterou je zapotfebi vyvinout pro pfekonani odporu
integrovaného tésnéni a vlastni hmotnosti trouby, za pfedpokladu spravného namazani

kluznym prostfedkem.

Tabulka 3 Orientacni sila pro zasunuti trub s IT do sebe

Orientacni sila pro zasunuti trub
DN trouby

[kN] [tuny]
DN 300 15 15
DN 400 20 2,0
DN 500 25 2,5
DN 600 30 3,0
DN 800 70 7,0
DN 1000 90 9,0
DN 1200 110 11,0

7.5 ZpUsoby spojova trub dle typu trub

Tabulka 4 Vhodné doporuéené zptisoby spojova trub dle typu trub

Spojeni trub (élanek MP)
Typ trub
76 | 7.7 78 | 79 | 710 | 7.11

DN 300 — DN 600
Trouby hrdlové X v v v v X

DN 800 Sl v v v | v |V
Trouby hrdlové DN 1000, DN 1200 v v v X v v
patkoveé DN'1000,DN1200-CV360 | . | ~ | v | v | + | «
Trouby hrdlové patkové pfimé X X v X v v
Trouby hrdlové patkové Zlabové v v v X v J

Pozn. ,v"-vhodnég, ,x"— nevhodné / nemozné

U vyrobku s atypickou délkou nemusi odpovidat typ a po€et manipula¢nich prvkd, a
zpUsoby spojovani trub, které vyuzivaji zabudované manipulaéni prvky v troubach nemusi

tedy byt pouZitelné.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. S, .. , . ., Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. s
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7.6 Spojeni trub: Ffetézovy ukladaé

Tento zplUsob Ize pouzit
pouze u trub, které jsou opatieny
manipula¢nimi Uchyty (kotva
s kulovou hlavou) a jejich celkova
délka je vétdinez 1,8 m

K zasunuti trouby se pfepne
dlouhy zavés se spojkou ukladace
do jiz zabudované trouby. KratSi
zavés ma byt s ukladanou troubou v
Ghlu 45-50°. Trouba se zasune
jemnym zdvihem zvedaciho
zafizeni. Tento postup se u dalsi
trouby opakuje.

Obr. 6 PrFiklad spojeni trub fetézovym ukladac¢em

Podrobnéji je vysvétleno v Priloze 1.

7.7 Spojeni trub: trubni stahovaé / trubni uchopovac (dle typu)

Tento zplsob Ize pouzit jen pro trouby s hrdlem, tj. mimo vyrobky B&BC Trouba
TZPP. Princip je obdobny jako u ra¢nového stahovaku, jen k fixaci prostfedku slouzi trubni
objimka, jenz se zapfe o hrdlo trouby (z vné;jsi strany).

Obr. 7 Prinip trubniho stahovace

Napfiklad zafizeni firmy WIMAG GmbH - Zugvorrichtung, pfi dodrzeni
technologického postupu pfedepsaného vyrobcem zafizeni.
B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. e o . . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. o
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7.8 Spojeni trub: ra€novy stahovak/navijak/zvedak (hupcuk)

K zasunuti trouby se pouzije ra¢novy stahovak (hupcuk) v souladu s navodem
vyrobce. Stahovanim dojde k zatlaeni dfiku do hrdla jiz zabudované trouby. Je nutné
zabezpecdit osové soumérné stahovani. Tento postup se u dalSi trouby opakuije.

Jsou dva zakladni zplsoby provedeni tohoto spojeni:

a) vnitrtkem trub, kdy je nutné stahovak prostréit vnitfek trouby, coz mize byt u DN

300 az DN 500 obtizné na provedeni, dostaCuje vétSinou 1 ks stahovaku (muize
se lisit dle unosnosti).

b) wvné trub, dostacuji vétSinou 2 ks stahovaku (muze se liSit dle Gnosnosti).

Obr. 8 Pr’/’kad protaZeni stahovaciho protfedku vnittkem trouby

Trouby TZPP jsou pro potieby spojeni racnovym stahovakem osazeny z boku
minimalné dvojici zavitovych kotev Rd 30, jenZ lze pouZit jako kotevni bod pro uchyceni

stahovacich prostredka.
——

- —— -

. et :
'Y NI DRI L DO 7 V4, i il s

Obr. 9 Priklad stahovani trub TZPP

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. e o . . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. o
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7.9 Spojeni trub hrdlovych: lanovy textilni pas a raénovy stahovak

Tento zpUsob Ize pouzit pouze u trub hrdlovych (DN 300 az DN 800) jenz se ukladaji
na podkladni prahy a trub hrdlovych patkovych CV 360 s vybranim v patce trouby.

Obr. 10 Pfiklad spojovani trub pomoi lanového textilniho pasu a racnového stahovaku

Podrobnéji je vysvétleno v Priloze 2.

7.10 Spojovani trub pomoci staveniStni mechanizace

Na hrdlo trouby se pfilozi dfevéné tramky (1 &i 2
dle jejich rozméru), v horizontalni &i vertikalni poloze,
dle prostorovych moznosti stavby. Na difevény tramek
se vyvine tlak staveniStni mechanizaci, napf¥. bagr, tak
aby doslo k zatlaceni na trouby v jeji podélné ose.

Je nezbytné nutné dbat zvySené opatrnosti, aby
nedo$lo k poskozeni integrovaného tésnéni v hrdle
trouby a vlastniho betonového hrdla pouZzitou
mechanizaci. PoSkozeni trub by mohlo mit negativni
vliv na tésnost vlastniho spoje, a i celé trouby. Tento
zpusob spojovani, pfi vyvinutim tlaku na Spic trouby, je
zakazan.

Obr. 11 Priklad spojovéani trub pomoci
stavenisStni mechanizace

Podrobnéji je vysvétleno v Priloze 3.

Tento postup je na nékterych stavbach zakazan investorem!

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. e o . . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. o
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Trouby DN 300 az DN 1200 s integrovanym tésnénim

7.11 Spojovéni trub pomoci specialniho strojniho zafizeni

Tento postup je pfipustny, pfi dodrzeni technologického postupu predepsaného
vyrobcem stroje. Napf. RohrZug, firmy WIMAG GmbH, pouZitelné od trub DN 800 (vCetné)
do DN 1200.

Obr. 12 RohrZug, WIMAG GmbH, www.wimq.de

7.12 Napojeni trub na Sachty

Pro integrovana tésnéni v Sachtach (pro betonové trouby) a kluzny prostfedek pro
montaz pfipojnych potrubi obecné plati ¢lanek 6.1 tohoto Montazniho postupu.

Obr. 13 Priklad aplikace kluzného prostfedku Obr. 14 Priklad aplikace kluzného prostredku
na tvarovany spoj pfipojného potrubi na tvarovany spoj pfipojného potrubi
Pro pfesné tvarované spoje pfipojnych potrubi odlitych v betonu je nutné pouzit
vhodny kluzny prostfedek pro betonové vyrobky (napf. DS GLEITMITTEL).
K napojeni trub do Sachtového dna se pouzije napf. raénovy stahovak/navijak/zvedak
(hupcuk) — dle typu, v souladu s navodem vyrobce.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. e o . . . Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. o
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7.13 Zasunuti trub do sebe (nedoraz spoje)

Zasunuti dfiku (Spice) do hrdla ma zasadni vliv na vodotésnost spoje, a proto musi

byt provedeno fadné a rovnomérné (u pfimého trubniho fadu).

Nedoraz spoje = spara/vzdalenost mezi dvojici spravné sesazenych trub, ktera se

méFi uvniti v pritoéném profilu.

Nedorazeni dfiku (Spice) do hrdla trouby do hodnoty maximalniho nedorazu — viz.
Tabulka 5 — nema negativni vliv na vodotésnost spoje.

Tmeleni nedorazu se neprovadi.

Tabulka 5 Nedorazeni dfiku (Spice) do hrdla trouby

Dimenze DN 400 | DN 800
Popis: trub: DN 300 | DN 500 | DN 1000
Jednotky: DN 600 | DN 1200
Minimalni nedoraz spoje trub pfi vystelce (napf.
¢edi€) nebo pfi poZzadavku na funkéni dilatace ve [mm] 52 72 92
spojich trub
Maximalni nedoraz spoje trub pfi pokladce na [m] <15
netuhy podklad (napf. hutnéné Stérkoveé loze) B
Maximalni nedoraz spoje trub pfi pokladce na
tuhy podklad (nap¥. Zelezobetonova deska) a pfi [mm] <16 <18 <20
betonovém sedle min. 90°

U trub s vystelkou (Cedi¢, kamenina) doporu€ujeme nedoraz spoje trub o minimalni
hodnoté — viz. Tabulka 5 — z divodu zabranéni poskozeni vystelky pfi sesazovani, tim ze
dojte k mechanickému kontaktu vystelek dvou trub.

NEDORAZ

Lt |

Obr. 15 Skica nedorazu spoje trub, méfeno zevnitf trouby.

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
Technické zmény vyhrazeny.

Platnost od:
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7.14 Obecné k pokladce a finalizaci praci

e Po pokladce trub s manipulaénimi prvky (napf. kotva s kulovou hlavou) je nutné proveést
antikorozni natér manipulaéniho uchytu a zatmeleni vybrani téchto prvkd vhodnym
tmelem na bazi cementu (napf. Ergelit). Toto se nemusi pouZzit, jsou-li trouby
obetonovany (SVP betonu min. XF3 dle CSN EN 206, CSN P 73 2404, tloustka

obetonovani min. 60 mm).

e Neni pfipustné opétovné rozpojovani a spojovani jiz jednou zabudované trouby bez
pisemného souhlasu vyrobce trub k jejich opétovnému pouZziti. Je-li potfeba znovu pouzit
rozpojenou troubu (jiz jednou pouZity spoj), kontaktuje vyrobce trub pro provedeni

posouzeni stavu trouby z hlediska opétovného pouziti.

e Zasypani (nasypavani) bude provadéno rovnomérné po obou stranach trub soucasné,
aby nedoslo k jejich jednostrannému pfitézovani. Pfi pohybu mechanizma v okoli
zasypavanych trub musi byt vylouceny dynamické razy a rychlost pojizdéni nesmi

prekrocit 5 km/hod. Nasyp musi byt kompaktni bez nespoijitosti, kaveren apod.

e Pro zasypani vykopové ryhy se musi pouzit materidl v souladu s projektovou
dokumentaci, neposkozujici polozené trouby. Zasyp se musi zhutnit dle projektové
dokumentace.

e VySka nad nasypu nad troubou do 500 mm (vCetné):
o0 Neni-li stanoveno projektovou dokumentaci jinak, provadi se hutnéni po vrstvach
0 vysce max. 150 mm.
o0 P¥i zasypavani vrcholl trub je tfeba postupovat obezfetné a vrstvu bezprostfedné
nad troubou hutnit pfiméfenym zplsobem, aby nedoslo k po3kozeni trub (napf.

Setrné hutnéni ru¢né vedenou technikou).

¢ VySka nad nasypu nad troubou vice jak 500 mm:

o Neni-li stanoveno projektovou dokumentaci jinak, provadi se hutnéni po vrstvach

o vySce max. 300 mm.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. 1 .. , . ., Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
330 22 Zblch Technické zmény vyhrazeny. T
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8.ZAVERECNA USTANOVENI

Postupy a Cinnosti, které nejsou vyslovné povoleny v tomto MP, konzultujte pred
zahajenim praci s vyrobcem trub.

9.SOUVISEJICIi DOKUMENTY

Pozn. neni-li uvedeno jinak, jedn& se o dokumenty a normy v platné verzi.

CSN EN 206
CSN EN 476

CSN EN 639
CSN EN 681-1

CSN EN 1610
CSN EN 1916

CSN EN 13670
CSN 73 0212-5

CSN 73 0422
CSN 73 6101
CSN 736110
CSN 75 6101

CSN P 73 2404

Beton: Specifikace, vlastnosti, vyroba, ukladani a shoda
VSeobecné pozZzadavky na stavebni dilce stok a kanaliza¢nich
pfipojek gravitaCnich systém

Spole¢né pozadavky na betonové trouby, vcetné spojli a
tvarovek.

Elastomerni t&ésnéni — PoZadavky na material pro t€snéni spoju
trubek pouzivanych pro dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz
Provadéni stok a kanaliza¢nich pFipojek a jejich zkouseni

Trouby a tvarovky z prostého betonu, dratkobetonu a
Zelezobetonu

Provadéni betonovych konstrukci. Cast 1: Spoleéna ustanoveni.
Zasady pro pokladku trub

Geometricka pfesnost ve vystavbé. Cast 5- Kontrola pfesnosti
stavebnich dilcu

Presnost vytyCovani liniovych a ploSnych stavebnich objektd
Projektovani silnic a dalnic

Projektovani mistnich komunikaci

Stokové sité a kanaliza¢ni pfipojky

Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda — Doplfujici
informace

TKP 18 Betonové konstrukce a mosty
TP 83 Odvodnéni pozemnich komunikaci
TP 232 Propustky a mosty malych rozpéti
10. PRILOHY
Pfiloha 1. Spojeni trub — fetézovy ukladad 3 strany
PFiloha 2. Spojeni trub — lanovy textilni pas a raénovy stahovak 3 strany
PFiloha 3. Spojeni trub — stavenistni mechanizace 2 strany

Souvisejici montazni postupy a jejich aktualizace naleznete na naSich webovych
strankach nebo jsou k dispozici na vyzadani:

http://www.babc.cz/montazni-postupy obchod@babc.cz
B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
. - v , . ., Platnost od:
Sokolska 464 odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani. 26.4.2019
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Priloha 1. Spojeni trub — fetézovy ukladaé¢

Zjednoduseny popis postupu pokladky trub retézovym ukladacem

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte vizualni stav zdvihacich prostredku.

Je zakdazané pouzivat poSkozené zdvihaci a manipulacni prostredky!

Obr. P1.1 Schéma retézového ukladace.
HALFEN International GmbH

Retézovy ukladad slouZi jako zdvihaci, manipulaéni a instalaéni prostfedek (pro
sesazeni trub). Sklada se ze tfi fetézu, jenz maji na konci zdvihak pro kotvy s kulovou
hlavou. Pouziti fetézového ukladaCe je mozné se symetrickym i nesymetrickym uUvazem.
Symetricky Gvaz slouzi k zvedani a manipulaci trub (fetézy oznacené na obrazku P1.1
Cislem 1 a 2). Nesymetricky Uvaz je uren k vlastnimu sesazeni trub (fetézy oznacené na

obrazku P1.1 Cislem 1 a 3).

Neni povoleno pouzivat nesymetricky uvaz retézového ukladace

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

k manipulaci nebo zvedani trub.

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
Technické zmény vyhrazeny.

Platnost od:
1.11.2018
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Obr. P1.2 Schéma postupu prace s fetézovym ukladacem.

HALFEN International GmbH

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
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ZjednoduSeny pracovni postup, obecny (text k obrazku P1.2):

Dle situace na stavbé, pozZadavku projektové dokumentace, poZadavku TDI i

TDS se mizou jednotliva poradi kroku lisit od zde uvedeného obecného popisu.

- Vybrani pro manipulaéni prvky na jiz polozené troubé se zkontroluji, pfipadé potieby
ocisti od pfipadnych nedcistot.

- Kluzny prostfedek, napf. DS Gleitmittel, se nanese na beton integrované tésnéni
v hrdle jiz osazené trouby a na dfik (Spic) nové osazované trouby (dle ¢lanku 5
Montéazniho postupu).

- Zdvihdky pro kotvy s kulovou hlavou fetézového ukladace (€. 1 a 2, symetricky Uvaz)
se nasadi do manipulaénich prvkl zabudovanych ve troubé (kotvy s kulovou hlavou).

- Trouba se pfemisti manipulacni technikou k mistu uloZeni, cca 30-50 mm pfed hrdlo
jiz polozené trouby, provede se pifesné umisténi do osy pokladky.

- Lano €. 2 fetézového ukladace se odpoji od trouby.

- Lano ¢&. 3 fetézového pokladace se nasadi na jiz polozenou troubu, na vzdalenégjsi
kotvu s kulovou hlavou — nesymetricky Gvaz.

- Uhel sklonu kratkého fetézu (¢. 1, na troubé& nové k osazeni) by mél byt

- Zavés manipulacni techniky, na které je zavésen fetézovy uklada¢, musi byt kolmo
k podélné ose trub.

- Délka uvazu retézového ukladate se v pfipadé potfeby upravi, v zavislosti na
umisténi zabudovanych manipulaénich prvkd trouby. Pfi dodrzeni uvedenych
pozadavk.

- Zdvihem zavésu manipulacni techniky (pouze svisle) se vyvine horizontalni sila, jenz
je dostacujici k sesazeni trub.

- Retézovy ukladag se odpoji z trub.

- Manipulaéni a instalaéni cyklus se opakuje.

il

45°- 50°

G2 G2 G

Z///zzzzzzzzzzzz;z;z;zz/zz44

Obr. P1.3 Schéma sezazovani trub fetézovym ukladacem.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu .
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Priloha 2. Spojeni trub — lanovy textilni pas a

raénovy stahovak
Popis postupu spojovani trub DN 1200 CV 360

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte vizualni stav zdvihacich prostredku.

Je zakazané pouzivat poskozené zdvihaci a manipulacni prostredky!

Obr. P2.1 — Hrdlova patkova trouba DN 1000 CV 360 a DN 1200 CV 360 a umisténi vybrani

v patce trouby

Obr. P2.2 — Princip smy¢ky / objimky hrdla ze dvou vazacich textilnich pasa 3t (délka 3 m).

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
Technické zmény vyhrazeny.
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Obr. P2.3 - Provleceni vazaciho textilniho
pasu 3t délka 3 m pod patkou jiz usazené
trouby, skrz vybrani v patce trouby

=

Obr. P2.4 - Zahaknuti haku raénovych
fetézovych zvedaku (nosnost kazdého 6t) do
vazaciho textilniho pasu

Obr. P2.5 - Pfevle€eni vazaciho textilniho pasu 3t délky 3m pfes elni hrdlo druhé trouby

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
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Obr. P2.6 - Synchronizované dotazeni pomoci raCnovych fetézovych zvedaku po obou

stranach trub
i o

gl %

Obr. P2.7 - Stazeni trub

Z duvodu c¢edicové vystelky doporuc¢ujeme nedoraz spoje trub:

B & BC, a.s.
Sokolska 464
330 22 Zblch

e DN 300 min. 5 mm
e DN 400, DN 500, DN 600 min. 7 mm
e DN 800, DN 1000, DN 1200 min. 9 mm

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
odpovidaji stavu nasich znalosti a techniky k datu vydani.
Technické zmény vyhrazeny.
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Spojeni trub — stavenistni mechanizace

Obr. P3.2 — Na dfevény tra

E

mek se opfe rameno stavenistni mechanizace, napf. bagru, tak

aby nedoslo jesté k zatlaCovani a zaroven aby tramky byly zajistény pfed padem.

B & BC, a.s.
Sokolska 464
33022 Zblch

Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu
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Obr. P3.3 — Na dfevény tramek se vyvine tlak stavenistni mechanizaci, napf. bagr, tak aby
doslo k zatlaceni na troubu v jeji podélné ose

tht

4

Je nezbytné nutné dbat zvysené opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni
integrovaného tésnéni v hrdle trouby a vlastniho betonového hrdla pouZitou

mechanizaci.

Poskozeni trub by mohlo mit negativni viiv na tésnost vilastniho spoje a i celé
trouby.

Tento zpusob spojovani, s vyvinutim tlaku na Spic trouby, je zakdzan.

Pouzité drevéné tramky se nesméji pri vyvinuti tlaku prilis prohnout, dojde tim
k vytvoreni bodového zatizeni betonu v hrdle a riziku posSkozeni trouby. Z povahy

vlastnosti drfeva k drobnému pruhybu / zatlaceni dojde vZdy.

Pfi tomto postupu spojovani trub nesmi dojit ke kontaktu vlastni stavenistni

mechanizace (jejich kovovych éasti) a vlastni betonové trouby.

B & BC, a.s. Udaje, technologie a uvedené postupy v tomto dokumentu ]
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